
¿Para qué sirve la visión artificial?
Los sistemas de visión artificial son muy versátiles y se 
pueden aplicar en multitud de industrias y procesos.
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Embalaje
Etiquetado, colocación de 
piezas, verificación de la 
impresión, fecha del lote, 
verificación del contenido, 

inspección del nivel                  
de llenado.
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